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stellen, und zu diesem Behufe Kiliani die Leitung des
Uunternehmens iibertrug, wihrend Héroult das in die
neue Gesellschaft eingebrachte Kilianische Verfahren
zundchst mit der Société électrométallurgique francaise
in Froges (Savoyen) einrichtete.

Noch bis in das Jahr 1889 hinein hat auch Kiliani
in Neuhausen mit einem etwas anders konstruierten Ofen
und abgednderten Verfahren zuniichst nur Aluminium-
legierungen (hauptsédchlich Ferroaluminium und Alumi-
niumbronze) hergestellt, sich aber dann, wegen der
schwierigen und unsicheren Gehaltsregelung dieser Le-
gierungen bei unmittelbarer Erzeugung, nur der Her-
stellung vor Reinaluminium nach seinem bis dahin ge-
heim gehaltenen Verfahren zugewandt.

Wie seine Darlegungen in der Beschreibung des von
ihm auf einen Elektrolysierapparat mit beweglichen
Elektroden gerichteten Deutschen Patentes 50508 (vom
21. 4. 89) zeigen, hat er schon damals auf den fiir die Rein-
aluminiumgewinnung sehr wesentlichen, bei der Le-
gierungsherstellung nicht so ins Gewicht fallenden Um-

stand der niedrigen Temperaturhaltung, hingewiesen, von .

dem die #lteren Patentschriften anderer, auch Hé-

roults, nichts erwahnen.

Sonach mufl man gerechterweise Kiliani als den-
jenigen bezeichnen, der zuerst den praktisch gangbaren
Weg der elektrolytischen Reinaluminiumgewinnung ge-
zeigt und beschritten und dieses so in gréflerem Mafistab

hergestellt hat. Man darf ihn somit wohl den Begriinder
der neueren Aluminiumindustrie nennen 2).

Es ist diese Tatsache heute fiir uns Deutsche um so
wertvoller, weil nach dem ungliicklichen Ausgang des
Weltkriegs neben Eisen Aluminium dasjenige Metall ist,
dessen Herstellung uns unabhiingig vom Auslande moglich
ist, sofern es uns noch gelingt, die im Lande vorhandenen
Rohstoffe billig dafiir nutzbar zu machen, eine Voraus-
setzung, die wesentlich von der Steigerung der Erzeugung
und in notwendiger Bindung damit von der Steigerung des
Verbrauchs abhiangen wird, also davon dafl die Metallver-
braucher sich Mithe geben, das heimische Metall fiir sich
oder in Legierungen, in denen es auch weitgehenden
Forderungen der Metalltechnik zu geniigen vermag, durch-
weg an Stelle der sonst verwendeten, jetzt aus dem Aus-
land zu beschaffenden Metalle, Zink, Zinn, Kupfer, Nickel,
zu setzen. [A. 12.]

2) Dr. M. Kiliani, geboren zu Wiirzburg am 22. 4. 1858,
starb am 21. 1. 1895, Dr. P. T. Héroult, geboren am 10. 4.
1863 in Thury-Harcourt (Normandie), starb am 9. 5. 1914, Ch. M.
Hall, geboren am 6. 1. 1863 in Ohio (V. St. A)), starb am
27. 12, 1914,

Die fritheren geschichtlichen Darstellungen sind dem ge-
schilderten Sachverhalt nicht gerecht geworden; nur Ullmann
1n seiner Enzyklopéddie der technischen Chemie, Bd. 1, S. 273/4,
1914, und Askenasy in seinem Buche ,Technische Elektro-
chemie”, Bd. II, Aluminium, S. 252—255, 1916, haben die ge-
gebenen Tatsachen richtig gewiirdigt.

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

I. Wdrme- und Kraftwirtschaft.
2. Koks, Leucht- und Kraftgas, Teer, Nebenprodukte, Acetylen.

Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H., Dahlhausen (Ruhr). Unter-
brenner-Regenerativ-Koksofen nach Pat. 402 610, dad. gek., daf
je zwei in der Stiitzwand unter der eigentlichen Heizwand
nebeneinanderliegende Gaserhitzer mit einem rechts und einem
links von der Stiitzwand liegenden Lufterhitzer ein Heizsystem
bilden, und daB} bei Verkiirzung der Lufterhitzer gegeniiber den
Gaserhitzern unter den ersteren ein getrennter Sohlkanal fiir
jede Erhitzerreihe in der ganzen Ofenlédnge angeordnet ist. —
Bei der beschriebenen Anordnung werden die Heizkandle durch
den Einbau des sogenannten Horizontalkanals nicht geschwicht.
Es wird die Zufithrung von vorgewirmter Luft und vorgewirm-
tem Gas zu den einzelnen Brennstellen in der Weise durch-

gefiihrt, daf abwechselnd die gerad- und ungeradzahligen Ziige

unmittelbar beheizt werden, wihrend die Abgase durch die un-
beheizten Ziige abfallen. Infolgedessen findet in an sich bekannter
Weise ein ununterbrochener Wirmeausgleich zwischen den ein-
zelnen Heizziigen statt, wodurch ein erheblicher Fortschritt in
der gleichmifligen Beheizung der Wand gesichert ist. Zeichn.
(D. R. P. 410360, K1. 10a, Zus. z. D. R. P. 4026101), vom
23. 5. 1923, lingste Dauer: 3. 1. 1934, ausg. 5. 8. 1925. dn.

Panl Hausmeister, Goppingen. Riickschlagsicherung fiir
Gasleitungen u. dgl. gegen Explosionen mit pordsem Siche-
rungskérper, dad. gek., dal der pordse Sicherungskdrper so an-
geordnet ist, dafl ihn das Gas von unten nach oben durch-
stromt und dafl die obere Begrenzungsfliche des Sicherungs-
kérpers von einer Wassersidule bedeckt ist. — Die Wasser-
schicht verhindert jede Weiterleitung einer Explosion, da in ihr
der Gasstrom zerteilt ist. Eine Erwirmung des pordsen Stopfen,
wodurch unter Umstinden eine Ziindung an der andern Seite
erfolgen konnte, ist ausgeschlossen. Zeichmn. (D. R. P. 409 712,
Kl 4¢, vom 18. 8. 1924, ausg. 20. 2. 1925.) dn.

Carl Heinrich Borrmann, Essen. Koksofen mit seitlich be-
heizten Retorten oder Kammern und unterem Gasabzug, dad.
gek., dafl der Abzug so eingerichtet ist, dafl nicht nur die

1) Z. ang. Ch. 37, 921 [1924].

erzeugten Gase und Démpfe von oben nach unten durch die
Retorten- oder Kammerfiillung hindurchgefithrt werden, sondern
auch die bereits im Ofen aus den Dédmpfen niedergeschlagenen,
flissigen Anteile unmittelbar unzersetzt abgefithrt und von den
ebenfalls unmittelbar abgefithrten Gasen geirennt werden
kéommen. — Durch die Abfiihrung der Gase am untern Re-
tortenende werden sie auch durch die mittleren Kohlen-
schichten gesaugt, geben hier ihre Wirme ab und werden ohne
nochmalige Zersetzung durch starke Erhitzung im oberen Teil
der Retorte entfernt. (D. R. P. 410361, KI1. 10 a, vom 23. 5. 1923,
ausg. 5. 3. 1925.) dn.

Alfred Scholz, Rendsburg. Schieberbetiitigung fiir stehende
Retortendfen, 1. dad. gez., dafl die Fiill- und Entleerungsschieber
mechanisch und zwangldufig betidtigt werden, indem eine mit
Nocke versehene bewegliche Mutter durch Hebeliibertragung
die einzelnen Schieber der Reihe nach 6ffnet und schliefit. —
2. Die Anwendung der Einrichtung bei Retortenreihen mil
gemeinsamen Mehrfachschiebern.— Durch die Vorrichtung wird
das Nichtschlieflen und das unrichtige SchlieBen der einzelnen
Retorten verhindert und den dadurch verursachten Schidi-
gungen des Retorteninhaltes und Unfillen vorgebeugt. Zeichn.
(D. R. P. 410496, K1. 26a, vom 28. 3. 1924, ausg. 26. 2. 1925))

dn.
4, Ofen, Heizung, Feuerung.

L. & C. Steinmiiller, Gummersbach (Rhld.). Schrigrost mit
gegeneinander beweglichen Stufen nach Pat. 387 389, 1. dad. gek.,
daf3 die beweglichen Stufen ihre Mitnehmerstangen mit von den
Seiten nach der Mitte des Rostes hin an Lénge zunehmenden
Kuppelausschnitten umfassen. — 2. dad, gek., daff die Stufen-
triger unrunden Querschnitt haben und durch eine Steuerung
verdrehbar sind, so dafl sie mit verdnderter Breite auf die

.Stufen mitnehmend einwirken. — Nach dem Patent 387 389 sind

die einzelnen festen und beweglichen Stufen schachbrettartig
verteilt, und das Bremngut wird durch Hin- und Herbewegen
der beweglichen Stufen, die dabei auf den festen Stufen gleiten,
vorgeschoben. Bei der Neuerung findet die stirkere Brenn-
stoffzufuhr nach den Seiten zu stait, wo die lebhaftere Ver-
brennung erfolgt. Zeichn. (D. R. P. 410432, K. 241, Zus. z. D. R.
P. 387389, vom 9. 8. 1923, lingste Dauer: 22. 6. 1939, ausg.
6. 3. 1925.) dn.
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Elie Joseph Vermeyen, Briissel. Feuerrost, bestehend aus
zwei mit ihren oberen Enden zusammenstofenden Schridgrosten
und am unteren Ende dieser Schrigroste anschlieBenden wag-
rechten Rosten mit einer zwischen den schrigen und wagrechten
Rosten senkrecht verschiebbaren Platte, dad. gek., dafl das
Mauerwerk iiber dem wagrechten Rost in Form eines Schutz-
daches vorsteht und derart ausgebildet ist, dal die verschieb-
bare Platte mit dem Schutzdach abschliefit. — Die verschiebbare
Platte schliefit den die Asche und Schlacke aufnehmenden Raum
vollstindig vom Feuerraum ab und erméglicht die Entfernung
der Riickstinde ohne der Luft wihrend dieser Arbeit Zutritt
in den Feuerraum zu gestatten. Zeichn. (D. R. P. 410493,
Kl. 24f, vom 31. 10. 1923, ausg. 27. 2. 1925.) dn.

Aktiengesellschaft fiir Hiittenbetrieb, Duisburg-Meiderich.
Vorrichtung zum Abstechen von Hochifen, gek. durch zwei nach
entgegengesetzten Richtungen wirkende, nacheinander betrie-
bene Druckluft-Schlagwerkzeuge, die in einem gemeinsamen
Rahmen beweglich aufgehiingt sind, an dem die Abstichstange
in der Schlagrichtung des einen Kolbens befestigt ist. — Sobald
sie weit genug eingedrungen ist, wird der Lufthahn umgestellt,
so daBl die Druckluft den Kolben des hinteren Zylinders an-
treibt, wodurch die Vorrichtung in entgegengesetzter Richtung
bewegt und die Stange aus dem Abstichloch gezogen wird.
Zeichn. (D. R. P. 410 549, K1. 18a, vom 6. 6. 1921, ausg. 3.3.1925.)

dn.

Xaver Zbller, Breslau. Wanderrost mit rostartigem Ab-
streifer, gek. durch eine in gewisser Hohe oberhalb des hinteren
Rostendes und des Abstreifers auf seitlichen Schienen gefiihrte
Walze, die in der Langsrichtung des Rostes zum Zwecke der
Zerkleinérung der Verbrennungsriickstinde eine rollende Hin-
und Herbewegung ausfithrt. — Die hin und her rollende Walze
erzielt eine gleichmiflige Bedeckung des hinteren Rostendes
und dadurch eine vollkommene Verbrennung der Riickstinde
unter gleichzeitiger Abfuhr derselben. Zeichn. (D. R. P. 410601,
Kl. 24f, vom 17. 4. 1923, ausg. 3. 3. 1925.) dn.

Ernst Danneberg, Berlin. Verfahren zur Herstellung von
Wirmeaustanschkorpern, bestehend aus flachem Rohrkérper,
tibergeschobenen Rippen und Einlagen im{Rohrkérper, i1.dad. gek.,
daf} die Einlagen zwischen die Rohrwinde gespannt werden. —
2. Verfahren unter Benutzung von profilierten Streifen als Ein-
lagen, dad. gek., dafl diese im Rohr nach dem Einsetzen flach-
gedriickt werden. — Die Wirksamkeit der Wiarmeaustausch-
korper ist bedingt durch den guten Kontakt zwischen den
Metallteilen. Durch die Erfindung wird dieser erreicht, so daf3
unter Umstinden von einer Vollverzinkung des Ganzen abge-
sehen werden kann. Zeichn. (D. R. P, 410673, Kl. 171 vom
5. 5. 1923, ausg. 23. 3. 1925.) dn.

5. Kiihlmaschinen, Kiihlanlagen.

Gustav Korytowski, Berlin. Kompressionskiltemaschine fiir
Kleinbetrieb, dad. gek., dal der Kondensator aus konzen-
trisch ineinanderliegenden Rohren besteht, die so untereinander
verbunden sind, dafi fiir das Kiihlwasser und fiir das kompri-
mierte Gas getrennt auf und ab gehende Kandle entsiehen,
von denen je ein Wasser- und ein Gaskanal eine gemeinschaft-
liche Wand zum Austausch der Warme haben. — Durch die kou-
zentrische Anordnung der Kanile wird eine gute Wirmeiiber-
tragung und mithin eine ausgiebige Wirkung der Kiltemaschine
erzielt. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 408 406, KI. 17 a,
vom 8. 9. 1921, ausg. 17. 1. 1925.) dn.

The Automatie Refrigerating Company, Hartford (Conn.,
V. St. A.). Generator fiir Luftkiltemaschinen. Regenerator fiir
im geschlossenen Kreisgang auf einen gasformigen Vermittler
einwirkende Kéltemaschinen, gek. durch eine Anzahl diinmer
Streifen von Wirme aufnehmendem und abgebendem Material,
die hintereinander im Wege des gasférmigen Arbeitsmittels
abteilungsweise hintereinandergeschaltet und abteilungsweise
gegeneinander und nach auflen isoliert sind. — Da es die Auf-
gabe des Regenerators ist, das Arbeitsmittel moglichst nahe
auf eine Temperatur entsprechend der in dem Raum zu bringen,
in den sie gerade eintritt, gleichgiiltig, ob es sich um den war-
men Kompressionsraum oder den kalten Expansionsraum han-
delt, so ist es notwendig, dal er eine bestimmte Wiarmemenge

wihrend eines Teiles jedes Kreisganges aufzunehmen imstande
sein muf}, die bei einem anderen Teil des Kreisganges wieder
abzugeben ist. Dies wird dadurch erreicht, daBl der Regenera-
tor als Kammer ausgebildet wird, deren Wandungen aus schlecht
wirmeleitendem Stoff bestehen, und die im Innern eine Viel-
zahl von Abteilungen aus einem Stoff besitzt, der die nétige
Wirmekapazitit, eine sehr grofie Oberfliche und eine Vielzahl
von engen Liicken fiir den Durchtritt der Luft besitzt. Weitere
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 409719, K1. 17a, vom 10. 5. 1923,
Prior. V. St. A, 22. 5. 1922, ausg. 10. 2. 1925.) dn.

Gustav Taube, Charlottenburg. Einbaun fiir Skrubber, Kiih-
ler u. dgl., bei dem auf Hochkant stehende gerade, diinne Leisten
(Furniere oder Brettchen) durch Abstandsmittel in ihrer gegen-
seitigen Lage erhalten werden, dad. gek., dafl als Abstands-
mittel zickzack- oder wellenférmige, die Beriithrungsfliche fiir
die aufeinanderwirkenden Stoffe wesentlich vergrdfiernde Fur-
nierstreifen dienen, die, ebenfalls auf Hochkant, je zwischen
zweli der geraden Leisten angeordnet sind und diesen wechsel-
weise anliegen, um sie gegeneinander zu versteifen. — Die
Fliache, auf der die Stoffe aufeinanderwirken (sei es Luft und
Wasser, wie in einem Kiihler, oder Luft und eine chemische
Fliissigkeit oder ein Gas und Wasser wie in Skrubbern), wird
wesentlich vergrofert und sogar in doppelter Hinsicht, namlich
einmal wegen der grofien Linge der zickzack- oder wellen-
férmigen Zwischenlagen, und weil infolge der geringeren Stirke
der geraden Furnierstreifen eine grifiere Anzahl hiervon auf
die jeweils gegebene Breite des Kiihlers oder des Skrubbers
verteilt werden kann, ohne dafl der freie Querschnitt gemindert
zu werden braucht. Zeichn. (D. R. P. 410329, Kl. 26d, vom
16. 4. 1924, ausg. 26. 2. 1925.) dn.

III. Spezielle chemische Technologie.
1. Metalle.

Paul Verbeek, Dresden. Verfahren zur Herstellung von For-
men zum GieBen von GuBkorpern aus Messing und anderem
Metall unter Verwendung von Magnesiumsilicat nach Pat.
405 836, dad. gek., daBl der Formstoff bereits vor seiner Ver-
arbeitung zur Form usw. leicht gegliiht wird. — Nach dem
Hauptpatent 405836 werden die Formen und gegebenenfalls
die sonstigen beim Gieflen wirksamen Teile ein- oder mehrteilig
aus Stiicken von Magnesiumsilicat, insbesondere aus rohem
Speckstein, herausgearbeitet und dann zur Erzielung von Hirte
und Widerstandsfihigkeit gegliiht. Dadurch, daff ‘der Formstoff
vor seiner Verarbeitung zur Form usw. leicht gegliiht wird, so
daB er hirter als im Rohzustande, in welchem er leicht brockelt,
werden sich die Formen leichter und mit weniger Gefahr und
Ausschu3 anfertigen lassen. (D. R. P. 410173, Kl 3lc, Zus. z
D. R. P. 405836, vom 9. 12. 1923, lingste Dauer: 16. 11. 1941,
ausg. 25. 2. 1925.) dn.

Schott & Gen., Jena, Erfinder: Dr. Herbert Hausrath, Dur-
lach bei Karlsruhe und Dr. Ernst Schlumberger, Berlin-
Lichterfelde. Verfahren zur Herstellung diinner Folien aus
einer Eisenlegierung, sowie Apparate und Apparateteile
aus solchen Folien, dad. gek., daf das Folienmetall (Nutz-
metall) in Plattenform durch Verschweifflung und Auswalzung
mit einer Platte aus einem umedlen Metall (Schutzmetall) in an
sich bekannter Weise plattiert wird, worauf die Schutzmetall-
schicht auf chemischem oder elekirochemischem Wege fort-
gelost wird. — Das elektrochemische Verfahren, bei dem das
Schutzmetall anodisch in einem geeigneten Elektrolyten und bei
geeigneten Strombedingungen gelost wird, 146t sich beispiels-
weise mit Vorteil zur Ablgsung einer Messingschicht von der
Eisenlegierung anwenden, -wobei als Elektrolyt reine, halogen-
freie Alkalilauge oder Alkalicarbonat mit Zusatz von Alkali-
lauge dient. AnschlieBend sind Verfahren zur Weiterverar-
beitung der erlangten diinnen Folien und zu ihrem Einbau in
Apparate beschrieben. Zeichn. (D. R. P. 410585, Kl. 484, vom
27. 2. 1917, ausg. 11. 3. 1925.) dn.

Friedrich Siemens A.-G., Berlin. Wassergekiihlte Gleit-
schiene fiir Wirmdfen nach Pat. 387 705, dad. gek. dafl die
Gleit- und Kiihlrohre ein- oder mehrere Male schleifenférmig
gebogen sind, so dafi die dadurch entstehenden Windungen die
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Unterstiitzungspfeiler der Gleitbahn bilden. Zeichn. (D. R. P.
410595, K1. 18¢, Zus. z. D. R. P: 3877051), vom 5. 4. 1924,
lingste Dauer: 16. 9. 1940, ausg. 3. 3. 1925.) dn.

13. Farbstofie, Textilindustrie.

Max Rogler, Ratingen. Riihr- u. Abzapfvorrichtung fiir Farben
u. dgl. aus GefiBen, bei der die Riihrvorrichtung in der Hdohe
verstellbar und am Deckel des Gefifies angebracht ist, 1. gek.
durch einen Riihrer und eine Pumpe, die mit einem gemein-
samen Antrieb gekuppelt werden kénnen. — 2. dad. gek., daf} die
Pumpe sich selbsttitig nach Inbetriebsetzung des Riihrers
einschaltet. — 3. dad. gek., daB die Pumpe sich selbsttitig bei
Auferbetriebsetzung des Riihrers ausschaltet. — 4. dad. gek,
dafl das Ein- und Ausschalten der Pumpe mittels einer Kupp-
lungshiilse erfolgt, die wie eine Zentrifugalreglerhiilse bewegt
wird. — Bei Gebrauch der Vorrichtung kann dem Faf§i nur
Farbe entnommen werden, nachdem der Bodensatz aufgeriihrt
worden ist. Zeichn. (D. R. P. 395257, Kl. 75 ¢, vom 27. 10. 1922,
ausg. 26. 2. 1925.) dn.

Peter & Co., Niederschlag-Birenstein. Verfahren zum Fir-
ben von aufgereihten Holzperlen, Posamenten u. dgl., die in
einem Rahmen gedreht werden, dad. gek., daff man die Posa-

menten (a) gleich auf dic

Schniire, welche sie zu
einem  Gebrauchsgegen-
stand zusammenhalten,
reiht, diese mittels in

4 einem Rahmen (c) dreh-

bar gelagerter Haken (d)
und Klemmen (e) fest-
: hélt und die Haken (d)
und Klemmen (e) mit Hilfe einer durchgehenden Welle (1)
gleichzeitig drebt. — Nach der Farbauftragung werden die
Schniire mit den gemusterten Perlen einfach entfernt, wiahrend
der Rahmen auf seinem Standorte stehenbleibt, so dafi nur zwei
bis drei Rahmen bendtigt werden. (D. R. P. 408400, K1. 75¢,
vom 20. 5. 1924, ausg. 15. 1. 1925.) dn.

Hermann Schurz, Neugersdorf i. Sa. Priifvorrichtung fiir mit
Wirtel versehene Fliigelspindeln, gek. durch an einem Gestell
angebrachte, auf einem Support verschiebbare Lager zum
Messen der Spindel und Fliigelarmlingen, eine mit Gewinde
versehene, einstellbare Spitze zum Nachpriifen des Wirteldurch-
messers und eine an einem Hebel befestigte Rolle, welche, durch
Schnur angetrieben, durch einen Druck auf den Hebel die
Spindel dreht. — Der Zweck vorliegender Erfindung ist, die
Spindeln einer Zwirnmaschine in kurzer Zeit zu einem Satze
zusammenzustellen und dieselben zu priifen, ob sie geradelaufen,
ob die Rillen am Wirtel einen gleichméfligen Durchmesser
haben und ob die Fliigel und Spindeln gleichmiBig lang sind.
Zeichn. (D. R. P. 410230, K1. 76 ¢, vom 14. 3. 1924, ausg. 27. 2.
1925.) dn.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Verein deutscher Giefiercifachleute.
AuBerordentliche Hauptversammlung,
Leipzig, den 28. Febr. bis 1. Miirz 1925.

Aus Anlafl der Leipziger Technischen Messen, die diesmal
erstmalig auch eine Sonderausstellung {iber das Gieflereiwesen
brachte, fand eine Hauptversammlung des Vereins Deutscher
Gieflereifachleute statt. In Vertretung von Direktor Dahl
erdfinete Direktor Klein die Sitzung und hiefl besonders
die Vertreter der Osterreichischen Gruppe willkommen.

Prof. Lo hs e, Hamburg: ,Das amerikanische Gieflereiwesen
und wir*.

Die Erzeugungsziffern der Gie8ereiunternehmen in den
Vereinigten Staaten sind erstaunlich grofle, und das Gieflerei-
wesen ist dort hinsichtlich der Vervollkommnung seiner
Arbeitsmethoden, namentlich bei der maschinellen Fertigung
uns um viele Jahre voraus. Es scheint deshalb notwendig, sich

1) Fritheres Zusatzpatent 409 786; Z. ang. Ch. 37, 285 [1924].

dariiber Klarheit zu verschaffen, welche Griinde zu den ameri-
kanischen Erfolgen im Gieflereiwesen gefiihrt haben und zu
iiberlegen, wie in Deutschland durch entsprechende Mafinahmen
dhnliches erreicht werden kann. Das Zusammenarbeiten von
Wissenschaft und Technik der Kulturvélker unserer Erde hatte
vor dem Weltkriege bereits gute Ansitze genommen, leider
sind diese durch den Krieg wieder vernichtet. Erst in der letzten
Zeit zwingt die wirtschaftliche Not die Vélker dazu, wieder
gemeinsam am Fortschritt der Technik zu arbeiten. Als
eines der ersten Linder haben die Vereinigten Staaten die
technisch-wirtschaftlichen Beziehungen mit uns wieder aufge-
nommen.

Was die Frage der Mechanisierung der Gielereibetriebe
betrifft, so ist diese selbstverstindlich dort unzweckmafig, wo
Grofle, Gestalt und Gewicht der GuBstiicke allzu stark wechseln.
Aber auch wir haben heute schon Sondergieflereien, bei denen
die Voraussetzungen zur Mechanisierung gegeben sind, z. B.
bei der Herstellung von Badewannen, Nihmaschinen, Heiz-
kérpern, Automobilmotoren, landwirischaftiliche Maschinen
u. a. m. Unter ,Mechanisierung verstehi Vortr. alle die Be-
strebungen, die es dem Arbeiter ermdglichen, mit der gering-
sten korperlichen Anstrengung hochste Arbeitsleistung zu
erzielen und die die Verwendung ungelernter Arbeiter im
grofiten Umfang gestatten. Unter dieser Beschrdnkung ist es
sehr gut moglich, eine Anzahl driiben bewihrter Gieferei-
maschinen und Vorrichtungen auch in unseren Gieflereien zur
Hebung der Wirtschaftlichkeit zu verwenden. So ist zum Trans-
port der Rohstoffe und Fertigfabrikate, an Stelle der Spurbahnen,
die Verwendung von Traktoren zu empfehlen. Es wird der
Fordsche Benzintraktor besprochen, der sehr wirtschaftlich
arbeitet; noch einfacher zu bedienen sind elektrische Traktoren
mit Akkumulatorenbetrieb. Fiir den senkrechten Transport
haben sich in Amerika die Lufthebezeuge bewidhrt. Man sollte
ihnen auch bei uns mehr Beachtung schenken, da sie dem
Former die Arbeit sehr erleichtern. Vortr. bespricht dann
eine neuartige amerikanische Vorrichtung zur mechanischen
Begichtung der Kupolofen, sowie eine Anordnung zur zweck-
mifligen Zu- und Abfiihrung des Sandes. Eine gute Sand-
aufbereitung ist fiir die Erzeugung einwandfreier Gufstiicke
von ausschlaggebender Bedeutung, wir besitzen mustergiiltige
automatische Sandaufbereitungen deutscher Gieflereifabriken,
die aber ortsfest sind. Der Amerikaner zieht es vielfach vor,
den Sand an Ort und Stelle aufzubereiten, um den Sandtransport
zu vermeiden. Die zu diesem Zweck verwendeten sogenannten
Sandkutter werden beschrieben, seit einiger Zeit sind solche
auch in deutschen Giefereien mit Erfolg in Anwendung. Bei
der Formherstellung werden in Amerika fiir die Handformerei
holzerne Formkasten bevorzugt wegen des geringen Gewichtes
und der Billigkeit. Neuerdings hat in Deutschland eine Sand-
verdichtungsmaschine Eingang gefunden, die in Amerika seit
vier Jahren zur wvollen Zufriedenheit der Gieflereien arbeitet, es
ist dies die Bandschleudermaschine, bei der man es in der
Hand hat, die Formen fester oder lockerer zu machen. Ein
Nachstampfen ist nicht nétig. Fiir Deutschland kommt die
ortsfeste Anordnung nur dann in Frage, wenn automatische
Sandzufithrung vorgesehen werden kann und mit Massen-
fabrikation dauernd zu rechnen ist. Die Lokomotivaustithrung
kommt heute fiir deutsche Gieflereien noch nicht in Frage.
Welche Leistungen mit Schleuderern erzielt werden konnen,
kann man aus einer Angabe aus der Fordschen Gieflerei in
River-Rouge bei Detroit ersehen. In Verbindung mit den vier
Handdurchschlagmaschinen werden von einem Schleuderer in
achtstiindiger Zeit 1500 komplette Formen hergestellt. Als
Vorziige der Sandschleuderer sind hervorzuheben, daf} sie zur
Aufstellung keiner besonderen Fundamente bediirfen und nicht
an bestimmte Kastengriofien gebunden sind. Thre sémtlichen
Teile sind. leicht zu erreichen und auszuwechseln, und sie
ermdglichen an jeder beliebigen Stelle der Form ein mehr oder
weniger starkes Sandverdichten in kiirzester Frist. Zum Schlufl
geht Vortr. noch auf die Putzeinrichtungen ein. In den
meisten amerikanischen Gielereien wird mit Rollfissern ge-
putzt; besonders fillt auf die gute Entstaubung in den
Putzereien. Jedenfalls sind die Gieflereien in den Vereinigten
Staaten mit gutem Erfolge bemiiht gewesen, durch zweckmifige
Ausgestaltung ihrer Betriebe - deren Wirtschaftlichkeit unter
gleichzeitiger Verbilligung der Erzeugnisse zu heben. Unser





